
 

FF-E2900 

 جامد 100مناسب جهت آب شرب و غير شرب  یپوشش اپوکس

Epoxy Coating suitable for solid and non drinkable water 

 

 محصول شرح

 یون. اباشو یم./ جامو  ۱۰۰بوود  و  ینآم یو هاردنر پل یاپوکس ینرز یهبر پا FF-E2900 یاپوکس پوشش

، یورتوا  یو پل یاپوکس یرنظ هایییستمس ینبالا به سطح فلزات و همچن یاربس یپوشش با داشتن چسبن گ

 ی، برایکو آرومات ینفت یهاحلال، ما، قلیای هااس یهاروغن، یمیاییبالا در مقابل آب، مواد ش یارمقاومت بس

مختلو  آب و  یطبا شورا یطپوشش با شرا ینمناسب است. ا یارسطوح در معرض آب شرب بس یپوشش ده

با ضخامت بالا قابل اعمال  یکم بود  و به آسان یاربس یطیمح یطآ  به شرا یتدارد و حساس یسازگار ییهوا

 ار گسترد  کرد  استیپوشش را بس ینکاربرد ا یژگیهاو یناست. ا

 

 کاربرد محصول

 :یبرا ییمصارف به عنوا  پوشش نها

 ی نیآب آشام یو بتن یمخاز  فلز 

 ی نیانتقال آب آشام یو بتن یفلز یهالوله داخلی سطوح 

 ی نیسطوح در تماس با آب آشام کلیه و هاکانال 

 



 مزایای محصول

 یورتا  یو پل یاپوکس یهاپوششو  ی، بتنیخوب به سطوح فلز یاربس یچسبن گ 

 یکو آرومات ینفت یهاحلالبازها،  ی ها،، اسهاروغن یمیایی،در مقابل مواد ش یعال یمیایمقاومت ش 

 یدر برابر رطوبت و خوردگ یرینسطح ز محافظت 

 یکیمکان یهاتنشو فشار،  یشیدرجه حرارت، عوامل سا ییراتدر مقابل تغ یعال یسازگار 

 استحکام بالا 

 مقاومت بالا در برابر آب 

 یهقابل اعمال به صورت تک لا 

 شستشو یتقابل 

 

 خصوصيات شيميایی محصول

 مختل  یهافامقابل ارائه در  رنگ

 براق براقیت

 یجزئ دو اجزاتع اد 

 A/B = 3/8/1 ینسبت اختلاط وزن

 A/B = 2/4/1 ینسبت اختلاط حجم

 مجاز مصرف پس از اختلاط اجزاء زما 

 یقهدق C 5 6۰°در 

 یقهدق C 25 4۰°در 

 یقهدق C 35 25°در 

 A + B) ) ۱۰۰%ی جام  حجم درص 



 A + B) ) 3gr/cm 0/1+ 1/47دانسیته 

 mm ۱-5/۰ نهایی( یهخشک )لا یلمف یشنهادیپ ضخامت

 2kg/m 4/66-۱/۰ * یشنهادیبا ضخامت پ یتئور پوشش

 ساعت 2 سطحی زما  خشک ش  

 ساعت 6 عمقی زما  خشک ش  

 روز 7 کامل زما  خشک ش  

 (C 25°ی ساعت )دما ۸ یازصورت ن در یاعمال پوشش بع  یلازم برا زما 

 یمیاییش واکنش روش سخت ش  

 است. ی  پرت مواد لحاظ نگرد ی* درهنگام پوشش تئور

 

 روش استفاده محصول

 سطح یآماده ساز

و  یو کلرا یو نمکهوا یس، گورروغون گورد و خوا ، یولاز قب یعموم هاییآلودگ یسطوح فلز یآماد  ساز

متو اول  یروشوها یرسوا یواو  ین  و مواد شوو هاحلالشستشو با  یلهو سست را به وس ی ارسولفات، مواد ناپا

زنوگ توسوط ابوزار  یوه. لایو و ... بزدائ PICKLING یواسن بلاسوت  یلهنورد را به وس یهلا .یی برطرف نما

گوود  یهواحفر ضربه ز  و برطورف شوود. درزهوا و  یو ابزارها یخرد کنن   دست یهاچکشچو   یمناسب

مرتفو   یبرقو یلبوا وسوا یکوار یزتم یاسن بلاست  یلهو، به وس ی، مفاصل، نقاط جوشکاریاز خوردگ یناش

حواد  یطسن بلاسوت گوردد. در شورا Sa2تا درجه استان ارد  ی سطح با یو آهن یشون . جهت سطوح فولاد

 یزیاز سن بلاست عمل رنگ آم ی. پس از زدود  غبار ناششودیم یهتوص Sa2در آب تا %  یمانن  غوطه ور

 .یردبلافاصله صورت گ



 

 یسطوح بتن یساز آماده

و حصوول  یبوه سوطح بتنو یآستر یهلا یشترب یسخت و محکم باش  به منظور چسبن گ ی کار با یرسطح ز

بالاتر با استفاد  از دستگا  ساب و اسکراچر سطح را خراش داد  سپس با جارو ذرات گورد و غبوار را  یفیتک

غلتوک  نمود. پس از خشک ش   با استفاد  از د باد و مکش استفا یستماز س توا یممرحله  ین. در ایی بزدا

خلل و فرج سطح را با  یهکل یهلا ینپوشش داد  و بع  از خشک ش   ا PR-E2200بتن  یمرسطح را با پرا

بوتن  یمورپرا یکه. درصورتیاب کاهش  یینها یهدر لا یمصرف پوشش اپوکس یزا تا م یی پر نما یبتونه اپوکس

حولال  یواو  mekبا استفاد  از دستمال آغشته به اسوتو ،  یچسبن گ یشافزا یخشک ش   باش  برا کاملاً

95۰-t یی نما یزسطح آ  را تم. 

 

 اعمال يطیمح شرایط

 باش . یگراددرجه سانت 5۰تا  5 ینب یزیمراحل رنگ آم یدر ط یطحرارت مح درجه

 

 اعمال روش

 یکنواخوتهم زد  شوود توا مخلووط  کاملاًبا استفاد  از همز  مناسب  Aسطح ابت ا جز  یپس از آماد  ساز

 ی هم بزن کاملاً مخلوط نمود  و (یمطابق بسته بن )حاصل شود سپس اجزا رنگ را به نسبت اختلاط معین 

 یاسوپر یورمختلو  نظ یهواروشپوشش با اسوتفاد  از  ینحاصل شود. ا یک ستو  یکنواخت یبترک یکتا 

 یاپوکسو ینوررا با ت یزاتتجه یهاز اتمام کار بلافاصله کل. پس باش یمو ... قابل اعمال  یسهکارد ، ل یرلس،ا

t950 ی شستشو ده. 



 

 بسته بندی محصول

 جزء A :2/۱5 کیلوگرم 

 جزء b: 4 کیلوگرم 

 

 شرایط و عمر نگهداری

 (C 3۰-5° یدما یو منب  حرارت ی خورش یمما  )در ظروف در بسته ب ور از نور مستق ۱2

 

 یفن یيدیهتأ

 یالمللو ینبو یفویک یمطوابق بوا اسوتان اردها ،گورددیمعرضوه  یرا بتن ا مرکزکه توسط  یتمام محصولات

 .باش یم


